r HASSAN SPRIC
o kotviaci prednastrek pre sanacny systéem HASSAN

HASSAN SPRIC sa pouziva v ramci systému HASSAN ako Gginny adhézny mostik zaistujuci
prikotvenie jadrovej sana¢nej omietky HASSAN JADRO k podkladom so zvy$enou hutnostou
(napr. kamenné murivo, zmie$ané murivo, betén, a pod.)

HASSAN SPRIC je jednozlozkova sucha maltova zmes s vysokou prifnavostou k podkladu,

zvyS$enou porovitostou a dobrou priepustnostou pre vodné pary. Sanac¢ny kotviaci prednastrek je .=

zlozeny z portlandského cementu, z kameniva s max. zrnom do 4 mm s optimalizovanou W -
krivkou zrnitosti a zo $pecialnych prisad, ktoré zaistuju zvySenu lepivost a intenzivne e kotvic
prevzdus$nenie zmesi. fh~

VYHODY, POUZITIE

zodpoveda poziadavkam WTA 2-2-91
rozmieSava sa iba s vodou

aplikuje sa ru¢ne alebo suchym nastrekom
ma vybornu pridrznost k podkladu

je trvalo odolny voci vode

ma vysokU porozitu a nizky difuzny odpor voci vodnej pare
je vnutorne hydrofobizovany

ma dobrd spracovatelnost

AP!_IKACIA

PRIPRAVA PODKLADU

Sanovany tehlovy, kamenny, zmie$any ¢i beténovy podklad musi byt dokonale zbaveny
omietky, vSetkych ne€istét a prachu. Stard omietku je nevyhnutné odstranit do vysky cca 0,5 —
0,8 m nad hranicou vzlinajucej vihkosti. Vodorovné aj zvislé Skary muriva je potrebné
mechanicky preskrabat do hibky cca 20 mm. Po$kodené murovacie prvky je potrebné nahradit
alebo murivo reprofilovat sana¢nou opravnou hmotou VODOTES. Pred aplikaciou prednastreku
je potrebné povrch muriva ogistit stlacéenym vzduchom alebo ocelovou kefou. Ak su viditelné
vykvety soli, tak je nutné pouzit na ich odstranenie pripravok ANTISULFAT.

PRIPRAVA MATERIALU

Na pripravu malty sa pouzije bezna pitna voda. V men§om mnozstve moze byt prednastrek
mieSany vrtufovym mieSadlom pohananym elektrickou vitackou, vo vd€¢Som mnozstve potom
mieSackou s nutenym obehom pripadne mieSackou samospadovou. Pri priprave zmesi

z 1 vreca (25 kg) sa naleju najprv 3 litre vody do mieSacieho bubna, potom sa prida sucha
maltova zmes a mieSa sa minimalne 10, maximalne 15 minat. Nakoniec sa doplni cca 1 az

2 litre vody tak, aby konzistencia zmesi bola vhodna na prestriekanie. Pridavanie spojiva ani
inych zlozZiek k hotovej maltovej zmesi nie je pripustné.

POUZITIE

Z 1 vreca HASSAN SPRICU sa pripravi cca 15 | maltovej zmesi. Nanasanie sa vykonava ruéne
alebo strojnou omietagkou. HASSAN SPRIC musi byt naneseny v tenkej vrstve v hrubke max.
5 mm, a to bud tzv. krizovo, alebo ter&ovito. Optimélne by mal byt HASSAN SPRIC naneseny
na cca 50 % sanovaného povrchu. V Zziadnom pripade nesmie byt HASSAN SPRIC
naneseny celoplo$ne! HASSAN SPRIC sa nijako dalej neupravuje. HASSAN SPRIC je
potrebné pokial mozno chranit pred priamym sine€nym svitom, pédsobenim vetra a dalSich
faktorov urychlujucich neziaduce odparovanie vody.

SKUSOBNE ATESTY

Vyrobok je certifikovany podla EN 998-1:2003. Priebeznu nezavislu kontrolu zaistuje
akreditované skuSobné laboratérium €. 1069 pri AB Praha, a.s. Dozor nad systémom akosti
vykonava autorizovana osoba ¢&. 204. Vyrobok je schvaleny rozhodnutim hlavného
hygienika CR.

BEZPECNOST ZDRAVIA PRI PRACI

Po uplynuti mininalnej doby trvanlivosti, ktora je vyznacena na obale, nie je zaistena plna
uc¢innost prisady redukujucej chrém VI pod hranicou 2 ppm.

Praca so suchym sana&nym kotviacim prednastrekom HASSAN SPRIC nevyZaduje Ziadne
mimoriadne hygienické opatrenia. Vyrobok neobsahuje Ziadne $kodlivé prisady. Vyrobok
obsahuje alkalické zlozky a je teda nutné zabranit najma kontaminacii o¢i a sliznic. Pri praci je
preto nutné dodrziavat BOZ platné pre prace s cementovymi, popr. vapennymi maltami.



TECHNICKE UDAJE
aplika¢na teplota

farba

doba spracovatelnosti
hmotnost sypna

merna spotreba

merna spotreba zamesovej vody
penetracia po skuske absorbcie
pevnost v tlaku

porovitost’

pridrznost

skladovanie

skladovatelnost’

Specialne informacie

trieda reakcie na oher

zrnitost

VSetky vysSie uvedené udaje vychadzaju z internych skusok vyrobcu a jeho dlhoroénych skisenosti s aplikaciou v nespocetnych technickych a priemyselnych
odboroch. Vzhladom k velmi odliSnym poziadavkam a podmienkam pri aplikaciach je nevyhnutné, aby si uzivatel vzdy otestoval vhodnost tohto produktu vo
svojich podmienkach. VSetky vysSie uvedené udaje, parametre a odpori¢ania si bez zaruky a dodavatel ani vyrobca nenesu zodpovednost za priame i
nepriame $kody vzniknuté v suvislosti s pouzitim vyrobku. Zmeny v8etkych uvedenych udajov st vyhradené. Pri poziadavke modifikacie vyrobku ,na mieru
rovnako tak ako pri pozZiadavke na bezplatné dodanie vzoriek &i konzultaéné a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktualna verzia technického listu je

+5°C az do +30 °C
nestandardna siva

60 minut (+20 °C)

1350 + 50 kg/m?

0,8-1,0 kg/m?mm (pri pokryti 50 %)
4-51/25 kg

<5mm

csll

min. 30 %

21,5 N/mm?

v suchu pri +5 °C az +25 °C
12 mesiacov

odpoveda WTA 2-2-91

A1

0-4 mm

dostupna na www.hasoft.cz. Overte si, prosim, ¢i tento technicky list nebol nahradeny novou verziou.
HASOFT VELKOOBCHOD, s.r.0., Husovo namésti 48, 588 13 Polna, tel.: +421 940 404 051, hasoft@hasoft.cz, www.hasoft.cz

Jednotky balenia

balenie v kartonu
25 kg
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