r LEPENKA V PRASKU
jednozlozkova flexibilna hydroizolacna stierka /

antikarbonatizacny nater

LEPENKA V PRASKU sa pouziva na utesnenie povrchu beténovych konstrukcii

v hydrotechnickych stavbach, vo vodarenstve a pod. Dalej nachadza uplatnenie ako tesniaca
vrstva na sudrznych vapennocementovych omietkach, murive zhotovenom z pérobeténovych
dielov, popripade palenych tehdl, na sadrokaténovych doskéach a dalSich inosnych podkladoch.
OsvedCuje sa ako poistna hydroizolacia pod keramické obklady alebo iné naslapné vrstvy

v kapelniach, bazénoch, vodnych nadrziach a dalsich konstrukciach. DalSou vyhodou je
mimoriadna odolnost stierky voci priepustu CO, a tym padom ochrana konstrukcie voci
karbonatizacii. Stierka je sucasne velmi priepustna pre vodné pary, ¢im umozfuje konstrukcii
dychat. S ohladom na jednoduchy priepust vodnych pér je LEPENKA V PRASKU vhodné aj na
podklady so znizenou mrazuvzdornostou v exteriérovych aplikaciach.
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LEPENKA V PRASKU je jednozloZkova, trvalo pruzna polymércementova tesniaca suspenzia
uréena na hydroizolaciu najroznejSich beténovych a zelezobeténovych konstrukénych prvkov.

VYHODY, POUZITIE

jednozlozkova, ma velmi dobrl spracovatelnost, rozmieSava sa iba s vodou

na vnatorné aj vonkajsie pouZitie

je mozné nanasat aj na vihky podklad

vyborna pridrznost k podkladu

trvale odolava vysokému vodnému pretlaku

vysoko pruzna a umozriuje preklenutie trhlin

odolna voci kombinovanému ucinku mrazu a posypovych soli

zvySuje odolnost beténu voci najroznejsSim agresivnym vodam

odolné trvalému pdsobeniu kyslych roztokov do pH 1,5 a zasaditych roztokov do pH 13,0
vysoky difizny odpor voci CO,, ¢im zabranuje karbonatizacii beténu

e ma vyborna UV stabilitu

APLIKACIA

PRIPRAVA PODKLADU

Podklad by mal byt previhéeny, nesmie byt zapraSeny. Z povrchu podkladu musi byt odstraneny
vSetok nesudrzny, uvolneny, zvetrany ¢i inak viditelne poSkodeny material a povrch nesmie byt
postriekany latkami negativne ovplyviiujicimi sudrznost s podkladom (tuky, oleje a pod.).
Pevnost' v tahu povrchovych vrstiev beténu musi byt aspori 1,5 MPa. Kaverny alebo iné
povrchové vady je potrebné vyplinit opravnou maltou SPRAVBETON. Pre zaistenie dobrej
prifnavosti pri velmi suchych (<2% RV) alebo velmi savych podkladoch je potrebné podklad
napenetrovat' pripravkom STAVLEP alebo HLBON. V pripade exteriérovych aplikécii je
nevyhnutné, aby podkladové vrstvy boli mrazuvzdorné.

PRIPRAVA MATERIALU

LEPENKA V PRASKU je dodavana v suchom stave. Vlastna priprava sa vykonava tak, Ze sa

k suchej zlozke postupne pridava za staleho mieSania prislusné mnozstvo vody, az je dosiahuta
kaSovita konzistencia vhodna na nanaSanie. Optimalne mnozstvo vody je 0,2 — 0,3 litra/kg suchej
zlozky, tzn 0,6 — 0,9 litra vody na balenie 3 kg, 1,8 — 2,7 litra vody na balenie 9 kg a 3,6 — 5,4 litra
vody na balenie 18 kg. Pri pripadnom doriedovani stierky je nutné zmes dokonale premieSat.

POUZITIE

LEPENKA V PRASKU sa nanasa Stetcom alebo valéekovanim a to najmenej v dvoch aZ troch
vrstvach. Nanasanie je vhodné vykonavat tzv. krizom (tahy Stetca v navzajom kolmych
smeroch). Druhd, resp. tretiu vrstvu je mozné nanasat vzdy az po zatuhnuti predchadzajicej
vrstvy, tj. cca po 24 hodinach. Doporu¢ena miniméalna hribka nateru pre protiradénovi alebo
parotesnu izolaciu je 2 mm. Minimalna hribka nateru exponovaného tlakovej vode musi
predstavovat' 1,5 mm. V ostatnych pripadoch predstavuje minimélna hrabka 1 mm. Je potrebné
dbat na to, aby Cerstvy nater prili$ rychlo nevyschol, pretoze potom nestaci polymérna zlozka
vytvorit dostatocne pevné vazby a material ma znizenu pruznost. Doporu€ujeme preto aplikovat
LEPENKU V PRASKU pri vhodnom pocasi. Je tieZ vyligené po aplikécii akymkolvek spésobom
pridavat zamesovu vodu, rosit alebo vih¢it' Cerstvy nater. VSetky praskliny v podklade, rohy,
napojenia a dalSie Specifické partie je potrebné riesit pomocou TESNIACEHO SYSTEMU
HASOFT (TESNIACE PASY, ROHY, PRIECHODY).

SKUSOBNE ATESTY
TSUS Bratislava n.o., €. 1301, Studena 3, 826 34 Bratislava vykonal pociatocné skisky vyrobku
v sllade so systémom 3 a vydal protokol ¢. 1301-CPR-90-08-2006.

BEZPECNOST ZDRAVIA PRI PRACI

Po uplynuti minimalnej doby trvanlivosti, ktora je vyzna€ena na obale, nie je zaistena plna
Gginnost prisady redukujicej chrém VI pod hranicou 2 ppm. Praca s LEPENKOU V PRASKU
nevyzaduje Ziadne mimoriadne hygienické opatrenia. Vyrobok obsahuje alkalické zlozky, a je
teda nutné zabranit najméa kontaminécii o¢i a sliznic.

1A




TECHNICKE UDAJE
aplika¢na teplota

farba

difdzny odpor Rd; CO2
difdzny odpor Rd; H20
doba spracovatelnosti
merné spotreba

pridrznost k podkladu - po
kontakte s vapennou vodou

pridrznost k podkladu - po
kontakte s vodou

pridrznost k podkladu - po
rozmracovacich cykloch

pridrznost k podkladu - po
starnuti v teple

pridrZznost k podkladu -
pociato¢na

schopnost’ premostenia
trhlin v beznych
podmienkach

skladovanie
skladovatelnost’

sucinitel difdzie radénu D
taznost'

vodotesnost’

+5°Cazdo+30°C

Seda

> 250 m/s

<1lmls

60 minat (+20 °C, 60% rel. vihk. vzduchu)
1,5-1,7 kg/m? (2 vrstvy nateru; 1 mm nateru)

1,72 MPa
1,75 MPa
1,73 MPa
1,807 MPa

1,82 MPa

viac ako 1 mm

v suchu pri +5 °C az +25 °C
24 mesiacov

9,4.10"-12 + 0,5.10"-12 m?/s (srovnatelny difuzni odpor jako napr.
u félia PENEFOL LITHOPLAST 20 z vysokohustotniho PE)

>30%
bez priesakov (>0,8 MPa, tj. 80 m vodného stipca)

Jednotky balenia
balenie v kartonu
3 kg
9 kg
18 kg
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V3etky vysSie uvedené Udaje vychadzaju z internych skiSok vyrobcu a jeho dlhoro€nych skisenosti s aplikaciou v nespocetnych technickych a priemyselnych
odboroch. Vzhladom k velmi odliSnym pozZiadavkdm a podmienkam pri aplikéciach je nevyhnutné, aby si uzivatel' vzdy otestoval vhodnost tohto produktu vo
svojich podmienkach. VSetky vysSie uvedené Udaje, parametre a odporic¢ania su bez zaruky a dodavatel ani vyrobca nenesl zodpovednost za priame i nepriame
Skody vzniknuté v stvislosti s pouzitim vyrobku. Zmeny vSetkych uvedenych Gdajov st vyhradené. Pri poZiadavke modifikacie vyrobku ,na mieru“ rovnako tak ako
pri poziadavke na bezplatné dodanie vzoriek ¢i konzultatné a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktualna verzia technického listu je dostupna na
www.hasoft.cz. Overte si, prosim, €i tento technicky list nebol nahradeny novou verziou.

HASOFT VELKOOBCHOD, s.r.0., Husovo ndmésti 48, 588 13 Poln4, tel.: +421 940 404 051, hasoft@hasoft.cz, www.hasoft.cz
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