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TECHNICKY LIST 02.02.12-SK
VYROVNAVACIE HMOTY

JUBOLIN P-25

vnutorna vyrovnavacia hmota na strojné a ru¢né nanasanie

1. Popis, pouzitie

JUBOLIN P-25 je disperzna vyrovnavacia hmota na jemné vyrovnanie vnutornych stenovych a stropnych
povrchov v obytnych, obchodnych, priemyselnych a inych objektoch. M6zeme s nim vyrovnat’ aj mensie priehlbiny,
praskliny, diery, ryhy a opravit’ iné chyby alebo poskodenia. VVyrovnané povrchy maju bielu farbu a si vhodné na
malovanie so v8etkymi druhmi disperznych maliarskych farieb, na lepenie tapiet alebo na akékolvek iné dekora¢né
Upravy.

Ma dobru pridrznost na vapenné, vapennocementové aj cementové jemné omietky a sadrokartonové dosky, moéze sa
pouzit aj na zahladenie neomietnutych beténovych povrchov, viaknocementovych dosiek, drevotriesok a pod. Mdze sa
nanasat aj na uz premalované povrchy, ale len v pripade, ak stavajuce natery nie si vodou rozpustné a ak maju dobru
pridrznost k podkladu.

Vznacuje sa mimoriadne velkou tixotropnost'ou, takze »netecie a nevyteka« z dier, prasklin a ryh, ktoré su
podstatne hibSie ako je najvacSia pripustna hrabka vrstvy, €o velmi ulah€uje vyrovnavanie hlavne »deravych«
podkladov, napr. neomietnuté betdnové povrchy, neomietnuté pérobetdnove steny a pod.

2. Sposob balenia

plastové vedra po 25 kg
plastové vrecia po 25 kg

3. Technické udaje

hustota
(kg/dm®) ~1.67
hrubka vrstvy 1 az 2 (pre kazdu vrstvu)
(mm) <3 (pre dvojnasobnu vrstvu)
doba schnutia
T = +20°C, rel. vl. , . . _
vzduchu = 65% vhodny na brisenie 12
(hod.)
E)ktor difizneho odporu u <40
priepustnost’ pre
vodni paru STN | ekvivalentna
EN ISO 7783-2 difzna hrubka Sy <0,12
(d= 3 mm) trieda | (vysoka priepustnost’ vodnej pary)
(m)
pridrznost na standardnu vapenno-
cementovu omietku (1: 1 : 6)
STN EN 1542 >0,45
(MPa)

hlavné zlozky: acetatové spojivo, jemné kalcitové plniva, celulézové a mineralne zahustovadla, voda
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4. Priprava podkladu

Podklad musi byt tvrdy, suchy a Cisty, bez slabo pridrznych &astic, prachu, vo vode lahko rozpustnych soli, mastnych
flakov a inych necistét. Prach a iné nepridrzné necistoty povysavame alebo pozametame, zvySky debniacich olejov z
beténovych povrchov umyjeme priudom horucej vody alebo parou. Z uz premalovanych povrchov odstranime vsetky vo
vode rychlo rozpustné vrstvy farieb a natery s olejovymi farbami, lakmi alebo emailami. Pred nanesenim vyrovnavacej
hmoty musime dezinfikovat povrchy napadnuté stenovymi plesfiami.

Nové omietky pred nanasanim vyrovnavacej hmoty nechame schnut, resp. zriet minimalne 7 az 10 dni na kazdy cm
hrubky, na nové beténové povrchy nenanasame vyrovnavaciu hmotu skér ako mesiac po betonazi (uvedené doby
schnutia podkladu platia pre normalne podmienky: T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65%).

Pred nanesenim vyrovnavacej hmoty odporu€¢ame naniest zakladny nater, ktory je povinny pre velmi nasiakavé alebo z
akychkolvek inych dévodov problematické povrchy. Pouzivame vodou zriedend AKRIL EMULZIU (AKRIL EMULZIA :
voda = 1 : 1), ktorl nanaSame maliarskym alebo murarskym Stetcom, resp. kozuSinovym alebo textiinym maliarskym
valéekom s dlhym vlasom alebo striekanim. S nanaSanim vyrovnavacej hmoty mézeme zacat za normalnych
podmienok (T = +20°C, rel. vl. vzduchu. = 65%) 6 hodin po naneseni zakladného nateru.

Ramcova, resp. priemerna spotreba:
AKRIL EMULZIA 90 - 100 g/m’

5. Priprava vyrovnavacej hmoty na nanasanie

Kedze JUBOLIN P-25 je velmi tixotropny, Cerpanie hmoty cez nasavacie potrubie »airless« striekacich zariadeni je
mozné len, ak hmotu tesne predtym ako nasavaci kéS ponorime do hmoty vo vedre alebo do zasobnika premieSame.
Takato priprava nie je potrebna, ak pouzijeme JUBOLIN P-25 baleny vo vreciach a ak vrece vyprazdnime do zasobnika
striekacieho zariadenia. Na nanaSanie s piestovymi a $nekovymi striekacimi zariadeniami alebo pre ru¢né nanasanie
Ziadna zvlastna priprava JUBOLINU P-25 nie je potrebna.

6. Nanasanie vyrovnavacej hmoty

Hmotu zvy&€ajne nanadame v dvoch vrstvach, priCom hrubka jednotlivej vrstvy nesmie presiahnut 1 az 2 mm, celkova
hrubka dvoch vrstiev nesmie presiahnut 3 mm. Hmotu nanaSame strojne — striekanim alebo ruéne — nerezovym
ocelovym hladidlom. Na nanéSanie striekanim su najvhodnejSie »airless« striekacie zariadenia s pracovnym tlakom
180 az 200 barov a priemerom trysky 0,035", optimalne parametre na striekanie s piestovymi a Snekovymi striekacimi
zariadeniami zistime pokusnym nastrekom, priCom dodrziavame navody vyrobcu. Na rozprestrenie hmoty po
upravovanej ploche a odobratie prebytoéného materialu pouzivame nerezové ocelové hladidlo, ktorym sa snazime
povrch €o najviac vyrovnat.

Prvu vrstvu pred nanesenim druhej, rovnako aj druhu, resp. zavere€nu vrstvu prebrisime jemnym brdasnym papierom.
Brusenie moze byt ruéné alebo strojné. Ak pripravujeme povrchy pre naro¢nejSie dekoracné upravy, pouZijeme brusny
papier €. 150, v inych pripadoch pouzijeme brusne papiere €. 80 a 120.

Nana8anie vyrovnavacej hmoty je mozné len pri vhodnych podmienkach, resp. pri vhodnych mikroklimatickych
podmienkach: teplota vzduchu a stenového podkladu nesmie byt nizSia ako +5°C a nesmie byt vySSia ako +35°C,
relativna vlhkost vzduchu nesmie byt vy$Sia ako 80%.

Ramcova, resp. priemerna spotreba (pre dve vrstvy):
JUBOLIN P-25 15-2,0 kg/m2

7. Cistenie naradia, nakladanie s odpadom

Naradie ihned po pouziti dékladne umyjeme vodou.

Nespotrebovanu vyrovnavaciu hmotu uloZime v dobre uzatvorenom obale pre pripadné opravy alebo neskorSie
pouzitie. Nespotrebované zvySky a odpad zmieSame s cementom (mézeme pridat’ aj stvrdnuté zvySky malty, piesok,
piliny) a v stvrdnutom stave ulozime na skladku stavebného (klasifikatné €islo odpadu: 17 09 04) alebo komunalneho
odpadu (klasifikacné ¢Cislo 08 01 12).

Ocistené obaly sa mbzu recyklovat.
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Dodrziavajte vSeobecné navody a predpisy bezpecnosti pri praci pri stavebnych a maliarskych pracach, ochrana
dychacich organov ochrannou maskou a ochrana oc€i ochrannymi okuliarmi alebo Stitom na tvar je potrebna len pri
nanasani striekanim a pri ru€nom alebo strojnom bruseni nanesenej hmoty.

8. Bezpecnost' pri praci

9. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’

Skladovanie a preprava pri teplote +5°C az +25°C, chranit pred priamym sinkom, mimo dosahu deti, NESMIE
ZMRZNUT!

Trvanlivost pri skladovani v originalne uzatvorenom a nepoSkodenom obale: minimalne 12 mesiacov.

10. Kontrola kvality

Kvalitativne vlastnosti vyrobku su uréené internymi vyrobnymi Specifikaciami a slovinskymi, eurdpskymi a inymi
normami. Dosiahnutl deklarovanu, resp. predpisanu uroven kvality v JUB-e zabezpecuje uz viacej rokov zavedeny
komplexny systém riadenia a kontroly kvality ISO 9001, ktory zahffia dennu kontrolu kvality vo vlastnych laboratériach,
obgas v Zavodu za gradbenidtvo v Lublani a v inych nezavislych odbornych ustavoch doma a v zahranici. Vo vyrobni
vyrobku prisne dodrZziavame slovinské a eurdpske normy ochrany Zivotného prostredia a zabezpecenia bezpecnosti
a ochrany zdravia pri praci, ¢oho dékazom su certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

11. Iné informacie

Technické navody v tomto prospekte su dané na zéklade naSich skusenosti a s cielom, aby sa pri pouZiti vyrobku
dosiahli optimalne vysledky. Za Skodu spdsobenu nespravnym vyberom vyrobku, nesprdvnym pouZitim alebo
nekvalitnou pracou nepreberame ziadnu zodpovednost.

Tento technicky list doplfuje a nahradza vSetky predchadzajuce vydania, vyhradzujeme si pravo moznych neskorSich
zmien a doplnkov.

Oznacenie a datum vydania: TRC-047/12-lev-sob, 01.09.2012

JUB kemiéna industrija d.o.o.,

9
Dol pri Ljubljani 28, 1262 Dol pri Ljubljani, SLOVENIJA s I ﬁ 9
Vyhradné zastupenie a distributor pre SR: "Net = 5 é

i

JUB a.s., Stara Vajnorska 27, 831 04 Bratislava 15O 9001 Q-159

tel.: 02/4363 1761, 043/324 9653 alebo 055/6780861 1SO 14001 E-034 . RO
e_mal.l: lub@jub.sk OHSAS 18001 H-022 Odgovorno ravnanje
www.jub.sk

Vyrobok je vyrobeny v spolo¢nosti, ktora je drzitefom certifikatov ISO
9001:2008, ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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