Pattex

TECHNICKY LIST

Pattex ONE FOR ALL Universal

Univerzalne lepidlo s vysokou konecnou

pevnostou a tmel

VLASTNOSTI

na Flextec® polymérovej baze

vytvrdzuje vzdusnou vihkostou

vysoka konecéna pevnost spoja (50 kg/cm?)
pre interiér aj exteriér

vhodny na va¢Sinu materialov (vratane citlivych materialov)
dobré tesniace vlastnosti

nenitkuje sa a nekvapka

timi vybracie a zvuky

pruzné spoje

nasiakavé aj nenasiakavé povrchy

po vytvrdnuti pretieratelny a brasitelny
jednoducha aplikacia aj pri nizkych teplotach
bez izokyanatu

bez rozpustadiel

vypiiia skary

odolava starnutiu

korekcia spoja mozna do niekol’kych mindt
pouzitelné aj na vihky podklad

neprepadava sa

POUZITIE

Pattex ONE FOR ALL Universal je jednozlozkové flexibilné univerzalne
montazne lepidlo a tmel pre interiér aj exteriér FlexTec. Je urcené na lepenie
a tmelenie vacSiny nasiakavych aj nenasiakavych materidlov, ako s tehla,
keramika, beton, drevovlaknové a drevotrieskové dosky, sadrokartdn,
preglejka, prirodny kamen (hribka min. 10 mm), MDF, drevo, kov, tvrdené
PVC, polystyrén, sklo, plasty, lakované povrchy, zrkadla*.

Pattex ONE FOR ALL Universal sa da nanasat aj na vihké podklady.
Neodpordca sa na lepenie a tmelenie materidlov trvalo ponorenych vo
vode. U prirodného kamena, plastov a povrchovo upravenych materialov
odporti¢éame vykonat test lepenia. Neodporiiéame pouZivat na PE, PP, PTFE,
akrylové sklo, med, mosadz a mékéené PVC.

*pouZite zrkadla s DIN EN 1036-1, v pripade pouZitia na velkych projektoch
kontaktuje svojho technického poradcu.

PRIPRAVA POVRCHU

Lepeny povrch musi byt Cisty, zbaveny prachu a mastnoty. Da sa pouZit aj
na vlhky podklad, pripadnd usadend vodu je nutné najprv z povrchu zotriet.
Pomocou vhodného Cisti¢a odstrante z povrchu prach a ne€istoty, pripadne
povrch obriste a nasledne zotrite prach. V pripade potreby pred aplikaciou
zakryte plochy okolo spoja fdliou alebo paskou. Skontrolujte prilnavost
povrchovych naterov. Vytvrdnutie spoja zavisi od pritomnosti vihkosti
(vzdu$nej alebo z podkladu). Prifnavost na hladkych podkladoch mdze byt
zvy$ena Cistiom Ceresit Cisti¢ PU pien TS100.
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SPRACOVANIE

OdreZzte vrch kartuSe nad zavitom (1). Naskrutkujte plastovd Spicku (nie je
treba ju zrezavat) (2) a vlozte kartusu do piStole (3).

Naneste lepidlo na jeden z povrchov: vo forme bodu pre vyhladenie
nerovnomernych povrchov (1); vo forme vinky pre vySSiu pociatocnu
pevnost na SirSie povrchy (2); alebo ako rovné pasy na mensie povrchy (3).
V pripade vonkajsieho pouzitia naneste vertikalne pasy.




Po kazdej aplikacii uvolnite splst piStole, aby lepidlo dalej nevytekalo.
Zaistite ventilaciu. Lepené diely k sebe pritlacte, eSte kym je lepidlo vihké
(do cca 15 min), v pripade potreby behom niekol'kych minat upravte polohu
lepenych povrchov a znova pritladte. Tazké predmety zafixujte pocas
minimalne 24 hodin. Minimalna hribka vrstvy lepidla je 1 mm. V pripade
lepenia nenasiakavych materidlov nesmie lepidlo tvorit vécsie slvislé
plochy, jednotlivé pasy lepidla by sa nemali spojit.

Tmelenie

Pattex ONE FOR ALL Universal naneste na Cisté Skary, bez prachu (max. Sirka
20 mm). Dbajte na rovnomerné vyplnenie Skary bez vzniku vzduchovych
bublin a dutin. V Skare upravte tmel vhodnym nastrojom do 15 mindt od
aplikacie. Pre dokonalé uhladenie povrchu Skary pouzite zriedeny vodny
roztok Cistiaceho prostriedku (cca 5%). V pripade potreby ochrante okolie
Skary paskou. Po aplikacii tmelu odstrarite ochrann( pasku eSte pred jeho
zaschnutim na povrchu a vyhlad'te povrch roztokom Gistiaceho prostriedku.

Po vytvrdnuti
Po dplnom vytvrdnuti musi byt Pattex ONE FOR ALL Universal pretrety
farbami na baze vody alebo akrylatu.

CISTENIE

Pripdané zvySky nevytvrdnutého lepidla o€istite ihned” po pouziti suchou a
Cistou handrou a nasledne riedidlom alebo Cistiacim benzinom. Vytvrdnuty
Pattex ONE FOR ALL Universal je nerozpustny vSetkymi rozptstadlami a
moze byt mechanicky odstraneny iba pomocou vhodného nastroja (napr.
Skrabkou). Ogistite pouZité nastroje ihned’ po pouZiti rozpustadlom alebo
Cistiacim benzinom.

NEPREHLIADNITE

BlizSie informacie o produkte najdete v jeho karte bezpecnostnych Udajov.
Behom wvytvrdnutia sa uvolfiuje metanol. Uchovavajte mimo dosahu
deti. Zakladné vlastnosti vyrobku st uvedené v prisluSnom vyhlaseni o
vlastnostiach.

Prva pomoc: Zasiahnut( pokozku oplachnite vodou a mydlom, zasiahnuté
oci vymyvajte pod teCdcou vodou, pri poZiti vyplachnite Usta a vypite vacsie
mnozstvo vody, pripadne vyhladajte lekara.

Kartusa: 389 g, tuba: 142 g / 80 ml

SKLADOVANIE

Spotrebujte do 18 mesiacov (kartusa) / 12 mesiacov (tuba) od datumu
uvedeného na obale pri skladovani v originalnom a nepoSkodenom
(neotvorenom) baleni, v suchom prostredi, pri teplote od +10 °C do +25 °C.
Chrante pred mrazom, teplom a ohfiom.

LIKVIDACIA ODPADU

Balenie odovzdavajte na recyklaciu len bez zvySkov, vyprazdnené.
Viytvrdnuty produkt - komunalny odpad. Nevytvrdnuty produkt - zvlastny/
nebezpecny odpad. Kod druhu odpadu: 080410.

TECHNICKE UDAJE:

Baza: Flextec-Polymer (silanovy polymér
vytvrdzujlci vzdusna vihkost)

Hustota: cca 1,5 g/cm?®

Tepelna odolnost: od -30 °C do +80 °C, 100 °C pri kratkom
vystaveni

Odolnost spoja: odolny proti vlihkosti a starnutiu

Otvorena doba: cca 15 min.

Teplota spracovania: | od +5 °C do +40 °C

Vypinenie Skary: az do 20 mm

Okamzita prilnavost: | cca 14 g/cm?

Konecna pevnost
(DIN EN 205):

Odolnost spoja (DIN
53504):

Rychlost vytvrdnutia:

4,0 - 5,0 N/mm2 (cca 50 kg/cm?)

od +5 °C do +40 °C

az do 2 mm/24 hod.

Orientaéna spotreba: | cca 300 g/m?

Zmrstenie: nezmrstuje sa

UPOZORNENIE:

VSetky tieto informacie vychadzaji z naSich dihodobych znalosti a skiisenosti. Vzhladom k rozdielnym podmienkam pri realizacii a
mnozstvu pouzitych materialov sluzi naSe pisomné a Ustne poradenstvo len ako nezavazné odportcanie. V pripade pochybnosti a
nepriaznivych podmienok odporii¢ame urobit vlastné skisky, popripade si vyZziadat technicki konzulttciu. Uverejnenim tychto informacii

0 vyrobku stracajl skor uverejnené informéacie svoju platnost.

DISTRIBUTER:

HENKEL SLOVENSKO, spol. s r.o.
Zahradicka 91, 821 08 Bratislava
Tel.: 02/333 19 111
www.pattex.sk
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